NOMBRE
DEL
PRODUCTO

ACEROS
DE CARBON
DE BAJA
ALEACION

ALTA RESITENCIA
AL DESGASTE

L

ALEACTION
AUSTENITICA
HADFIELD

%

ACEROS DE ALTO
CARBONO
AL CROMO
MOLIBDENO

FIERROS GRISES

’

FIERROS

MOLIBDENO

cODIGO
MEPSA

MA -1

MA-3

MA -4

MX -1

ME-1

MB-3

ME-5

MC-1

MC-2

MC-4

MH-1

MH-3

M -1

MM -2

MM -3

MM - 4

REFERENCIAS
ASTM

A27 / GR70-40
A148/ GRBO-50

AZ7 / GRMN-1

Al4s
GR210-180

A1288
Al28C
AT28E1
A 148
GR105-85
Al4s
GR 140-120
A48
GR180- 160
AdB - 405, A
A48-20,5
A532-ID
A532-1IB
A532 - lIIA

A532-1IB

Resistencia

PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS REQUERIDAS

traccién min.

;';"g’z W K/
| | mm
70000 | 482 | 492
80000 | 550 | 562
60000 | 413 422
210000 1445 | 142
120000 826 & 84,4
120000 826 844
120000 826 844
115000 791 | 808
140000 960 & 98
180000 | 1235 126
40000 = 275 28,1
20000 | 138 | 140

Fluencia min.
wig | " | g
47000 | 324 | 342
53000 366 | 386
30000 207 219

180000

Punto

1240

121

INFORMACION TECNICA

% Minimo Dureza
Hong. e g
Reducible:
22 a0 }3{;
15 35 }%
22 40 };3
400 @ 43
& 15 | 500 | 51
190
30 5 a3
30 25 %%
190
30 B 95
85 |35
477 | 48
320 | 34
390 0 4
387 | 4
477 | 48
207
285
100
172
850 | 58
750 | 66
650 | 58
750 | 66
650 | 58
750 | 66
850 | 58
750 | 66

Izol

20

20

15

MAQUINA-
BILIDAD

Excelente

Buena

Excelente

Buena

Avance Lento

Avance Lento

Avance Lento

Regular

Malo

Malo

Regular - Buena

Excelente

| Sélo para Esmeril

| s8lo para Esmeril

Sélo para Esmeril

Solo para Esmeril

SOLDA-
BILIDAD

Excelente

Buena

Excelente

Buena

Bajo Amperaje

Bajo Amperaje

Bajo Amperaje

Pre-calentamiento

Pre-calentamiento

Pre-calentamiento

Mo Recomendable

Mo Recomendable

Mo Recomendable

Mo Recomendakle

Mo Recomendable

Mo Recomendable




